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WSTEP

J. Celem sprawnego funkcjonowania nalezy pistolet
regularnie czysci¢ i smarowac¢. Przede wszystkim dbac
o czystos¢ lufy i magazynka, poniewaz brud lub rdza
powoduja zaciecia podczas strzelania.

2. Pistolet czyscic¢ i przegladac¢ codziennie usuwajac
przy tym brud, rdze i wszelkiego rodzaju zanieczysz-
czenia. We wszystkich warunkach strzelec obowigzany
iest dba¢ o utrzymanie swego pistoletu w petnej goto-
wosci bojowej.

3. Przewdd lufy, magazynek i czesci pistoletu sma-
rowa¢ smarem karabinowym (w tym celu do pistoletu
dodaje sie oliwiarke i wycior).

4. W okresie zimowym smarowanie i czyszczenie
powinno by¢ specjalnie staranne.

Zamek 1 czesSci znajdujgce sie wewnatrz komory
nabojowej po oczyszczeniu smarowac cienkg warstwa
zimowego smaru karabinowego, lub smarem Nr 21
poniewaz zwykty smar karabinowy na mrozie szybko
krzepnie i powoduje zaciecia podczas strzelania. Gesty
smar powoduje rdéwniez zacigcia podczas strzelania.
Przewdd lufy smarowaé cienka warstwa smaru kara-
binowego.

5. Przed strzelaniem przewdéd lufy wytrze¢ na sucho,
a po strzelaniu przeczysci¢ i ponownie nasmarowac.

6., W czasie marszu zamek pistoletu powinien znaj-
dowaé sie w potozeniu przednim i by¢ zabezpieczony,
gdyz to zmniejsza mozliwos$¢ zanieczyszczenia broni.



ROZDZIAL I

CECHY BOJOWE | BUDOWA PISTOLETU
MASZYNOWEGO wz. 1943 r.

1. Wiadomosci ogélne.

7,62 mm pistolet maszynowy wz. 1943 r. jest
indywidualng bronig automatycznag strzelca w
walce na bliskie odlegtosci (rys. 1i 2).

Najwyzszy celownik pistoletu — 200 m.

Skuteczng zdolnos¢ razenia zachowuje pocisk
do 800 m.

Najlepsze rezultaty otrzymuje sie przy strze-
laniu krétkimi seriami (2 — 5 strzatéow). Przy
strzelaniu diugimi seriami (15 — 20 i wiecej
strzatdw) rozrzut sie zwieksza.

Pistolet wz. 1943 r. przeznaczony jest tylko
do strzelania ogniem ciggtym, poniewaz nie po-
siada regulatora na ogien pojedynczy, Strzelec
wykwalifikowany w razie potrzeby moze odda-
waé /strzaly pojedyncze, zwalniajgc jezyk spu-
stowy natychmiast po naci$nieciu go dla odda-
nia strzatu.



Rys. Nr 1
Ogélny wyglad pistoletu maszynowego wz. 1943 r. ze
ztozong kolbag (widok z prawej strony).

Rys. Nr 2
Ogoélny widok pistoletu maszynowego wz. 1943 r{ z roz-
tozona kolbg (widok z lewej strony).

Pistolet maszynowy posiada metalowa kol-
be rozkiadang i rekojesé.

Do potozenia bojowego kolbe ztozong na
komorze zamkowej rozktada sie do tytu, przez
co zamienia sie ona w normalna kolbe.

W marszu, przy posuwaniu sie na nartach,
na koniu, przy skokach na spadochronie itp.
kolbe sktada sie na wierzch komory zamkowej
dla wygodniejszego noszenia pistoletu.

W razie braku czasu na roziozenie kolby
(przy niespodziewanym napadzie nieprzyjacie-
la) mozna strzela¢ i przy ztozonej kolbie.

Prowadzenie ognia z czotgéw, samochodow
pancernych, lub waskich rowéw, moze odby-
wacé sie ze ztozong kolbg; wtedy jako oparcie
stuzy przednia czes$¢ ochraniacza lufy.

W celu zmniejszenia rozrzutu pistolet u wy-
lotowej czesci lufy zaopatrzony jest w kompen-
sator, ktory jednoczednie stuzy jako hamulec
wylotowy.

Pistolet maszynowy wz. 1943 r. jest prosty
w budowie i uzyciu, lekki, tatwy do noszenia,
a przy nalezytym obchodzeniu sie z nim jest
niezawodny.

2. Zasadnicze dane pistoletu

wz. 1943 r.
Waga<pistoletu bez magazynka .3,0 kag.
Waga magazynka bez naboi . . . . 0,24
Waga natadowanego magazynka . . 0,62
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Waga pistoletu z natadowanym
magazynkiem . . 3,62
Waga pistoletu z noszonym zapasem
naboi (z 6-cioma natadowanymi ma-

gazynkami) e 6,72
Szybkostrzelnosé 650 strzatow/min.
Pojemno$¢ magazynka 35 naboi

Szybko$é poczatkowa pocisku 500 m/sek.
Dtugos¢ pistoletu przy kolbie

ztozonej . . 616,0 mm

Dtugosé¢ pistoletu parzy kolbie
roztozonej . . 831 mm
Dtugos$¢ lufy i, 250 mm

Dtugos$¢ gwintowanej czesci
lufy . 227 mm

Skret gwintu .. 240 mm
Odlegto$¢ szczerbiny

od muszki . 352 mm
Dtugos¢ odrzutu zamka . . 142 mm

3. Budowa pistoletu maszynowego
wz. 1943 r.

Giéwne czesci pistoletu wz. 1943 r. (rys. 3)
sa hastepujagce: 1) lufa; 2) komora zamkowa
z wkitadem; 3) przyrzad celowniczy; 4) zamek
z wyciggiem i grotem iglicznym; 5) spréezyna
powrotna z zerdzig kierunkowa, wyrzutnikiem
i amortyzatorem; 6) komora spustowa z przy-
rzgdem spustowym, bezpiecznikiem, nasada

magazynka i rekojescia; 7) kompensator; 8) kol-
ba skitadana; 9] magazynek.

Lufa (rys. 3) posiada wewnagtrz przewdd
z czterema bruzdami i komore nabojowa; na
przednim koncu lufy znajduje sie wystep opie-
rajacy sie o tylng krawedz wkitadki,

Komora zamkowa (rys. Nr 3) stuzy
do nadania kierunku ruchowi zamka i potgcze-
nia wszystkich czesci pistoletu.

W sSrodkowej czesci komory zamkowej znaj-
duje sie wkitadka, a w dole wspornik.

Przez otwor wkiladki przechodzi lufa. Wy-
step lufy opiera sie o tylng krawedz wkiladki
i przyjmuje uderzenia zamka podczas strzela-
nia. Prawa $cianka komory zamkowej posiada
wyciecie dla raczki zamkowej.

Przednia cze$¢ komory zamkowej ma ochra-
niacz, ktéry chroni strzelca od oparzen o roz-
grzang lufe, a lufe chroni od uszkodzen ze-
wnetrznych. Na ochraniaczu po obu stronach
i w gorze znajdujg sie okragte otwory stuzace
do chtodzenia lufy powietrzem.

Do przedniej czesci ochraniacza przytwier-
dzony jest kompensator, ktdry uniemozliwia
podrzut lufy pistoletu w gére podczas strzela-
nia, do zmniejszenia uderzenia w ramie Strzel-
ca I zmniejszenia rozrzutu pociskow.

Do tylnej czes$ci komory zamkowej przy-
mocowana jest kolba.

W'<gérnej czesci komory zamkowej znajdu-
je sie okno do wyrzucania tusek, oraz szczer-



Rys. Nr 3.
Ogdélny widok pistoletu maszynowego wz. 1943 r
(przekroj)

1 — kompensator; 2 — muszka; 3 lufa;
4 — komora zamkowa; 5 — komora nabojowa;
5 — wystep lufy; 7 — zamek; 8 — sprezyna po-
wrotna; 9 — amortyzator; 10 — kolba sktadana;
11 — ruchoma szczerbina; 12 — sprezyna celow-
nika; 13 — guzik; 14 — o0$ kolby; 15 — szajba;
16 — zatrzask kolby; 17 — zatrzask komory spu-
stowej; 18 — zerdz oporowa; 19 — wodzik zerdzi
oporowej; 20 — sprezyna oporowa (spustowa);
21 — rekojes¢; 22 — jezyk spustowy; 23 — ka-
btgk; 24 — zaczep zamkowy; 25 — opora zacze-
pu zamkowego; 26 — bezpiecznik; 27 wyrzut-
nik; 28 — nasada magazynka; 29 — zatrzask ma-
gazynka; 30 — magazynek; 31 — o0$ komory zam-
kowej; 32 — wktadka; 33 — wspornik.



bina ruchoma i otwér dla guzika zatrzasku
kolby,
W dole komora zamkowa jest otwarta.

Przyrzgd celowniczy skilada sie
z ruchomej szczerbiny i muszki. Celownik obli-
czony jest na odlegtos¢ 100 i 200 m; zgodnie
z tym znajduja sie na celowniku liczby 10 i 20,

Kolba sktadana (rys. Nr 2) stuzy do
dogodnego strzelania; sklada sie ona z dwoch
ramion z uszkami, oparcia ramieniowego,
dwoch ptytek oporowych i dwoch sprezyn pta-
skich oparcia ramieniowego, Kolba potgczona
jest z komorg zamkowag przy pomocy uszek
znajdujacych sie na przednich koncach ramion.

Uszka te posiadajg otwory do nakitadania na
0o$ kolby i po dwa wyciecia dla kohcow za-
trzasku kolby, ktére utrzymujag kolbe w rozto-
zonym potozeniu. Natozone na o$ kolby uszka
ramion sg przycisniete do komory zamkowej
nakretkami, ktére sg przytwierdzone do osi
kolby przetyczkami.

Oparcie ramieniowe potgczone jest z ramio-
nami kolby zapomocg dwo6ch nitow. Z obu
stron oparcia ramieniowego przylutowalne sg
ptytki oporowe. Na tylnych koncach ramion
znajduja sie sprezyny ptaskie przylegajace do
ptytek oporowych, wskutek czego zapewnione
jest trwatle nastawienie oparcia ramieniowego.

Zagiete krawedzie ramion posiadajg na tyl-
nych koncach wycigecia.
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Wyciecia gdérne (diugie) stuzg do swobodne-
go przechodzenia ptytek oporowych przy obra-
caniu oparcia ramieniowego, a wyciecia dolne
(krétkie) — do podparcia ptytek oparcia ra-
mieniowego przy roztozonej kolbie. Dolne, za-
giete krawedzie ramion ograniczajg za pomoca
ptytek oporowych obracanie sie oparcia ramie-
niowego, przy kolbie ztozonej. Do skladania
kolby nalezy nacisna¢ na guzik znajdujacy sie
na gornej czesci komory zamkowej.

Zamek (rys. Nr 4) posiada z prawej stro-
ny raczke, z lewej za$ podiuzne wodzidto dla
sprezyny powrotnej z zerdzig kierunkowg i wy-
rzutnikiem, a w dole — zab zaczepowy i wy-
ciecia dla odbiornika magazynka. Lewe zagte-
bienie stuzy jednoczesnie do przechodzenia
wyrzutnika przy ruchu zamka do tytu.

Na przednim S$cieciu zamka znajduje sie
cz6tko do pomieszczenia dna #tuski, w $rodku
ktérego osadzony jest grot igliczny. Dolna
cze$¢ czotke jest donosnikiem, ktéry podaje
nabéj z odbiornika magazynka do komory na-
bojowej. Wyzej na prawo od czétka w specjal-
nym gniezdzie miesci sie wyciag.

Sprezyna powrotna, zerdz Kkierun-
kowa, amortyzator, opora sprezyny powrotnej
i wyrzutnik, potaczone sg w jedng catos¢ dla
wygodnego skiadania i rozktadania (rys. Nr 4).

Komora spustowa (rys. Nr 5 przed-
nim konncem potaczona.  jest przy pomocy za-
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Zamek ze sprezyng powrotna,

1 — cz6tko; 2— donoénik; 3 — wyciecie dla skrzydetka magazynka;
4 — wyciecie dla wyrzutnika przy_ruchu zamka do tytu; 5 — zab zacze-
powy; 6 — raczka zamkowa,; 7'—"wycigg; 8 — amortyzator; 9 — zerdz Kie-
runkowa; 10 — sprezyna powrotna; 111 -~ wyrzutnik; 12 — opora sprezyny

powrotnej: 13 — zacisk wyciggu; 14— sprezyna zacisku wyciagu.



wiasu z komorg zamkowg, ktérg zamyka od
dotu.

W komorze spustowej znajdujg sie: nasada
magazynka z zatrzaskiem, bezpiecznik, przy-
rzad spustowy, zatrzask komory spustowej;
z dotu przytwierdzona jest rekojes¢.

Nasada magazynka z zatrzaskiem przymo-
cowana jest do przedniego konca komory spu-
stowej i stuzy do potaczenia magazynka.

Gorne krawedzie w S$rodkowej cze$ci ko-
mory spustowej sg odgiete w Kkierunku ruchu
zamka.

Przyrzgd spustowy (rys. Nr 5 skia-
da sie z jezyka spustowego, zaczepu zamkowe-
go, osi spustu tgczacej jezyk spustowy z zacze-
pem zamkowym, sprezyny oporowej, bedacej
jednoczesnie i sprezyng spustowa, zerdzi opo-
rowej z rurkg bezpiecznika bedgcej jednoczes-
nie opora sprezyny oporowej (spustowej) i opo-
ry zaczepu zamkowego, przylutowanej do dna
komory spustowej.

W zlozonym przyrzadzie spustowym zaczep
zamkowy jednym koncem opiera sie o przedni
wystep opory zaczepu zamkowego, €O unie-
mozliwia jego ruch do przodu. Od przesuwania
sie do tytu i na boki, zaczep zamkowy zabez-
pieczony jest Srodkowym wystepem opory,
ktéora wchodzi w prostokatny otwdr zaczepu
zamkowego. Jezyk spustowy potgczony [jest
osig z zaczepem zamkowym, a przez otwor-w

14

Rys. Nr 5,

Komora spustowa.

1 — zatrzask komory spustowej; ,2 — zerdZ oporo-
wa; 3 — sprezyna oporowa (spustowa); 4 — zaczep zam-
kowy; 5 — utrwalacz; 6 — sprezyna bezpiecznika; 7 —
nasada magazynka; 8 — zatrzask magazynka, 9 — racz-
ka bezpiecznika; 10 — jezyk spustowy; 11 — rekojesc¢

jego tylnej $ciance przechodzi zerdz oporowa,
W stanie zlozonym zerdz oporowa utrzymuje
czesSci przyrzadu spustowego, bezpiecznika
i zatrzasku komory spustowej, jednocze$nie
wodzik zerdzi oporowej wchodzi w prostokat-
ny otwdr zatrzasku, Po nacisnieciu jezyka spu-
stowego opiera sie on o zerdz oporowg, obra-
ca sie, obniza zaczep zamkowy i za pomoca
rurki $Sciska sprezyne oporowag (spustowg). —
Z chwilg przerwania nacisku na jezyk spusto-
wy, pod dziataniem sprezyny oporowej, wraca
on do potozenia poprzedniego i podnosi zaczep
zamkowy do gory.

Bezpiecznik (rys. Nr 6) umieszczony
jest wzdtuz prawej Scianki wewnatrz komory
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Rys. Nr 6.
Bezpiecznik.

1 — przednia krawedz; 2 — wyciecie ‘tukowe dla
utrwalacza; 3 — wyciecie do zabezpieczenia zamka
w tylnym potozeniu; 4 — wyciecie dla osi spustowej
5 — rurka bezpiecznika; 6 — raczka.

spustowej; ma on ksztalt ptytki zaopatrzonej
dotu w wystep (raczke) dla dogodnego postugi
wania sie. W tylnym odgietym kohcu znajduje
sie otwor do przejscia rurki bezpiecznika i zer
dzi oporowej.

W gérnej krawedzi znajduje sie wyciecie
dla raczki zamkowej, gdy zamek znajduje sie
w tylnym potozeniu. W $rodkowej czesci jest
otwér dla gtowki osi spustu tgczgcej jezyk spu-
stowy z zaczepem zamkowym. W przednie
czesci bezpiecznika znajduje sie tukowe wy-
ciecie dla utrwalacza. Na koncach tukowego
wyciecia sa dwa wgtebienia, w ktdére zachodzi
utrwalacz pod dziataniem sprezyny bezpiecz-
nika, utrzymujac bezpiecznik w goérnym i dol-
nym potozeniu.

Dla zabezpieczenia pistoletu nalezy naci
sng¢ na raczke bezpiecznika, odwodzac\ jg-do
tytu i do géry; przy tym gtéowka osi spustu, ia-
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czaca jezyk spustowy z zaczepem spustowym
przechodzi do przedniej waskiej czesci otworu
bezpiecznika i nie pozwala zaczepowi zamko-
wemu opusci¢ sie w dot. W ten sposob przy-
rzad spustowy jest unieruchomiony; oproécz te-
go przy odprowadzeniu bezpiecznika do tytu
do goéry, przednia cze$¢ jego podnosi sie do
poziomu raczki zamkowej (nie dopuszcza w ten
spos6éb do mozliwego mimowolnego ruchu zam-
ka). Jezeli zamek znajduje sie w potozeniu
przednim to jego raczka znajduje sie przed
przednim kohcem bezpiecznika, a jezeli zamek
gst w potozeniu tylnym, to ragczka zamkowa
wchodzi w gérne wyciecie bezpiecznika. W obu
wypadkach pistolet bedzie zabezpieczony.
Zatrzask komory spustowej (rys.
Nr 5). Komora zamkowa zamyka sie przy po-
nocy tylnego konca zerdzi oporowej, ktora
wchodzi w otwér tylnej $cianki komory zam-
kowej, przez co ja zaryglowuje i nie pozwala
ej odtaczyé¢ sie od komory spustowej. Azeby
otworzy¢ komore zamkowsg, nalezy nacisng¢ na
zatrzask, przez co wodzik zZerdzi oporowej
wchodzgcy w wyciecie zatrzasku posuwa sie do
przodu, S$ciska sprezyne oporowa, a tylny Kko-
niec zerdzi oporowej wychodzi z otworu tylnej
Scianki komory zamkowej, przez co nastepuje
otwarcie.
Magazynek (rys. Nr 7) sktada sie z pu-
detka; wieczka, ptytki wieczka, sprezyny i po-
dajnika.



Rys. Nr 7.
Magazynek.

1 — pudetko magazynka; 2 — wieczko; -3, — plytka wieczka; 4 — sprezy-
na; 5 — podajnik; 6 — opora zatrzasku magazynka.



Rys. Nr 8.

Przybory do pistoletu maszynowego wz. 1943 r.

1 — torba z magazynkami, oliwiarkg i wyciorem
sktadanym, 2 — wycior skitadany z kluczem i wybija-
kiem, 3 — oliwiarka.

Przybory (rys. Nr 8). Do kazdego pi-
stoletu dodaje sie dwie torby z 6 magazynkami
(po 3 magazynki w kazdej), oliwiarke, wycior
sktadany z kluczem do regulowania muszki i
wybijakiem do odigczeniaowyciagu.
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ROZDZIAL L.
ROZKELADANIE | SKEADANIE PISTOLETU.

4, Rozktadanie.

Rozktadanie pistoletu celem oczyszczenia
i przegladu przeprowadza sie w nastepujgcym
porzadku:

1. Odtgczyé magazynek, przy-
trzymujac pistolet lewag reka; prawa objaé¢ ma-
gazynek, a kciukiem nacisngé na zatrzask ma-
gazynka; wyja¢ magazynek z nasady.

2. Otworzy¢ komore zamkowaq:
trzymajgc pistolet lewg reka z przodu nasady
magazynka, prawg reka uja¢ za rekojes¢ pisto-
letu, kciukiem nacisng¢ na zatrzask magazyn-
ka i odtaczy¢ komore zamkowa od spustowe;.

3. Odtagczy¢ zamek ze sprezyng
powrotng i amortyzatorem: prawa
reka odciggng¢ raczke zamkowa nieco do tytu
i wyja¢ zamek z komory zamkowej, nastepnie
objg¢ zamek tak, azeby nie wypadia sprezyna
powrotna i amortyzator.

4. Odtagczy¢ sprezyne powrotnag
i amortyzator od zamka.

5. Sktadanie.

Sktadanie pistoletu przeprowadza sie w od-
wrotnym porzadku. Przy skiladaniu nalezy
zwraca¢ uwage na to, aby amortyzator znajdo-
wat sie w tylnym potozeniu pdtokragtym’ wy=
gieciem w kierunku komory zamkowej, a rgcz-
ka zamkowa znajdowata sie z prawej strony:
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Wktadajagc magazynek do nasady trzeba
wsung¢ go do oporu (do otrzymania trzasku).

6. Rozktadanie i sktadanie maga-
zynka.

Rozktadanie magazynka odbywa sie w na-
stepujacy sposbb: przytrzymujac magazynek le-
wa reka, wskazujagcym palcem prawej reki na-
cisngé na wystep ptytki oporowej wciskajac ja
w giab, ta samag reka zesungé wieczko maga-
zynka, przytrzymujac kciukiem lewej reki spre-
zyne magazynka w stanie SciSnietym. Stopnio-
wo zwalnia¢ sprezyne i oddzieli¢ od pudetka
ptytke oporowg, sprezyne i podajnik.

Sktadainie magazynka przepro-
wadza sie w odwrotnym porzadku.

Podajnik nalezy wktada¢ w ten sposéb, aby
jego kapturek znajdowat sie przy lewej Scianie
magazynka.

7. Ladowanie magazynka nabo-
jami.

Trzyma¢ magazynek w lewej rece, a prawa
wktadaé naboje do odbiornika umieszczajac je
pod zagieciem skrzydetek przez wciskanie kciu-
kiem. Przy catkowicie natadowanym magazyn-
ku (35 naboi) ostatni nab6j pozostaje z prawej
strony w odbiorniku magazynka, a pierwszy
(dolny) powinien byé widoczny w kontrolnym
otworze w dolnej czesci tylnej Scianki maga-
zynka,
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ROZDZIAL .

LtADOWANIE | ROZLADOWANIE PISTOLE-
TU | DZIALANIE JEGO CZESCI.

8 Ladowanie pistoletu.

1. Zabezpieczy¢ pistolet przez nacisniecie
wskazujagcym palcem prawej reki na raczke
bezpiecznika w kierunku w tyt i w gore,

2. Witozy¢ w nasade natadowany magazy-
nek, tak, aby ustysze¢ trzask i sprawdzi¢ trwa-
to$¢ jego umieszczenia.

3. Do otwarcia ognia nalezy odbezpieczy¢
pistolet i odciagna¢ zamek za raczke do tylne-
go potozenia, po czym pistolet jest gotéw do od-
dania strzalu. (W razie koniecznos$ci pistolet
mozna takze zabezpieczyé, gdy zamek jest w
potozeniu przednim).

9. Roztadowanie pistoletu.

1. Odciagna¢ zamek do tytu (jezeli znajdo-
wat sie w potozeniu przednim) i zabezpieczy¢.

2. Nacisngé¢ zatrzask magazynka i wyja¢ go
z nasady.

3. Sprawdzi¢, czy w komorze nabojowej nie
ma naboju, po czym odbezpieczyé zamek i prze-
sungé go do przedniego potozenia.

Przy niedochodzeniu zamka do przedniego
potozenia, gdy w komorze nabojowej znajduje
sie nabodj, kategorycznie zabrania sie dosuwat
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zamek do przodu reka, poniewaz przy tym mo-
ze nastgpi¢ wystrzat.

100 Dziatanie czesSci pistoletu
podczas strzelania.

Automatyczne dziatanie pistoletu osigga sie
przez to, ze gazy prochowe, cisngc na pocisk,
cisng jednoczes$nie przez dno tuski na zamek,
zmuszajac go do cofniecia sie w tyt. Zamek co-
fajac sie do tytu wyciaga z komory nabojowej
wystrzelonag tuske, ktéra po uderzeniu dnem o
wyrzutnik, wyskakuje na zewnagtrz. Sprezyna
powrotna zostata Scisnieta przez zamek. Po co-
fnieciu sie zamka sprezyna powrotna, rozpreza-
jac sie, posuwa zamek do przodu, ktéry po dro-
dze zabiera z magazynka kolejny nabdj, wsuwa
go do komory nabojowej i powoduje nastepny
wystrzat. Strzelanie trwa tak diugo, dopdki
strzelec nie przestanie naciska¢ na jezyk spu-
stowy, lub nie zostana wystrzelone wszystkie
naboje z magazynka. W pierwszym wypadku
zamek zatrzymuje sie w potozeniu tylnym, w
drugim za$ w potozeniu przednim.
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ROZDZIAL IV.

STRZELANIE, CHARAKTERYSTYCZNE ZA-
CIECIA | PIELEGNACJA PISTOLETU.

11. Przeglagd pistoletu.
Przed strzelaniem i codziennie nalezy spraw-
dzac:
a) sprawnos¢ funkcjonowania zatrzasku ma-
gazynka i zatrzasku komory spustowej;
b) czystos$é¢ przewodu lufy;

¢) sprawnos¢ funkcjonowania zamka, zacze-
pu zamkowego i bezpiecznika;

d) stan muszki i celownika;
e) Sprawnos$¢ skiadania i rozktadania kol-

by;
f) sprawno$¢ magazynkow;

g) dziatanie zamka.

12 Przygotowanie do strzelania
i otwarcie ognia.
a) Roztozy¢ kolbe, nastepnie obrdéci¢ opar-
cie ramieniowe o obrotu, zwracajgc
jego diuzsze ramie do siebie;

b) zatadowac pistolet;
¢) nastawic¢ celownik na pozgdang odlegtos¢;
d) skierowac pistolet do celu;

e) powoli nacisngé palcem na jezyk spusto-
wy.
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Strzelanie trwa tak diugo, dop6ki nie zosta-
nie zwolniony jezyk spustowy lub nie zostanag
wystrzelone wszystkie naboje z magazynka.

Do pojedynczego strzalu nalezy jezyk spu-
stowy zwolni¢ natychmiast po nacisnieciu.

W nadzwyczajnych wypadkach mozna strze -
la¢ réwniez ze ztozong kolba.

13. Charakterystyczne zaciecia
podczas strzelania, zapobieganie
i usuwanie ich.

Pistolet przy prawidlowym obchodzeniu sie
z nim, codziennym oczyszczeniu i smarowaniu
jest pewny w dziataniu i niezawodny. Jednakze
podczas diugiego strzelania, na skutek nieunik-
nionego zuzycia czesSci, zanieczyszczenia me-
chanizmu lub nieostroznego obchodzenia sig,
moga powstaé uszkodzenia naruszajgce normal-
ne dziatanie i powodujgce <zaciecia podczas
strzelania

Celem unikniecia zacie¢ podczas strzelania
nalezy:

a) Scisle przestrzega¢ przepisow odnosnie
przechowywania i pielegnacji, a w szcze-
g6lnosci czyszczenia i smarowania;

b) przy dtuzszym strzelaniu, po 500 — 1000
wystrzatach pistolet przeczyscic¢ lub prze-
my¢ zamek naftg albo olejem wrzeciono-
wym;

25



c) przy natezonym strzelaniu co Kkazde
150 — 200 wystrzatéw stosowaé krétkie
przerwy w celu ochtodzenia lufy, prze-
ciera¢ i smarowaé¢ komore nabojowa lub
goérny nabéj w magazynku;

d) przy wiekszym zanieczyszczeniu pistole-
tu piaskiem, pytem itp. nalezy przemy-
wa¢ go w wodzie (w przydroznym ro-
wie, strumyku, katuzy itp.) nastepnie
wytrze¢ do sucha i lekko nasmarowac.

Wiekszo$¢ zacie¢ spotykanych podczas

strzelania z pistoletu mozna tatwo usunaé przez
powtérne zatadowania.

Naibardziej charakterystycznymi zaciecia-
mi podczas strzelania z pistoletu sa:
. . Przyczyny :
Zaciecia zaciecia Sposoby usuwania

1 Trudne wy- Zanieczysz- Odciggnaé¢ zamek do tytu
ciaganie tusek. czeniekomo- stosujgc w razie potrzeby
Zamek pozostat rynabojowej. lekkie uderzanie przed-

w przednim po-
tozeniu,wystrze-
lona tuska utkwi-
ta w komorze
nabojowej.

2. Niewycigga-
nie wystrzelo-
nej tuski.
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Ztamanie pa-
zura wyciagu

miotem drewnianym w
raczke zamkowa i zabez-
pieczy¢. Wyjaé magazy-
nek, przeczysci¢ i nasma-
rowa¢ komore nabojowa.
W wyjatkowym (wypadku
tylko nasmarowac¢ komore
nabojowg lub gérny nahgj
magazynka.

Odesta¢ pistolet do | ru-
sznikarni w celu zamiany

wyciagu.

Zacit;(cia

tuska pozostata
w komorze na-
bojowej, zamek
odszedt do tytu,
lecz kolejny na-
bo6j przy powrot-
nym ruchu zam-
ka opartsieowy-
strzeiong tuske.
3. Niewyrzuce-
nie,lub ugrzez-
niecie wystrze-
lonej tuski.
Wyslrzat nasta-
pit, lecz tuska po-
zostata w komo-
rze zamkowej.
Zamek przy na-
stepnym ruchu
do przodu nie
doszedt do
przedniego po-
tozenia, lecz o-
part sie o nieu-
sunietg tuske.

4. Uderzanie
naboju w pien
lufy lubw prze-
dnig Scianke
magazynka.
Zamek nie do-
szedt .do przed-
niggopotozenia,
a naboj nie zos-
tat podany do

Prasety

Zanieczysz-
czenie komo-
ry nabojowej,
zamka, lub
komory zam-
kowej. Roz-
giecie skrzy-
detek maga-
zynka.

Skrzywienie
magazynka
w nasadzie
wskutek zu-
zycia zatrza-
sku maga-
zynka. Zta-
manie spre-
zyny podaj-
nika.

Sposoby usuwania

Natadowa¢ na nowo pisto-
let, w tym celu wyja¢ ma-
gazynek, odciagnaé za-
mek do tylu i zabezpie-
czy¢é. Usungé¢ z komory
zamkowej wystrzelong tus-
ke, posmarowaé¢ komore
nabojowa lub ostatni na-
b6éj w magazynku, zatozy¢
magazynek i strzela¢ da-
lej. W razie zanieczysz-
czenia czes$ci ruchomych
przeczysci¢ je. Jezeli za-
ciecie powstato z powodu
niesprawnoéci magazynka,
to nalezy go zmienic.

Zamka do przodu nie do-
suwac. Pistolet natadowacd
na nowo, w tym celu od-
ciggng¢ zamek do tyhlu i
zabezpieczyé, nastepnie
wyja¢ magazynek, usung¢
z komory nabojowej skrzy-
wiony nabd6j, natadowac
magazynek i strzela¢ da-
lej, Jezeli zaciecie powta-
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Zaciecia

komory nabojo-
wej.

5. Magazynek
niepodaje na-
boi.

Zamek doszedt
do przedniego
potozenia lecz
wystrzat nie na-
stepit.

6. Wyskakiwa-
nie naboju z
magazynka.
Przy tadowaniu
na nowo kolejny
naboj wyskakuje
z magazynka do
komory zamko-
wej.

7. Niewypat.

Wystrzat nie na-
stepit,zamek po-
zostal w potoze-
niu przednim.
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Przyczyny
zaciecia

Ztamanie lub
osadzenie sie
sprezyny po-
dajnika.

Rozgiecie
skrzydetek
magazynka.

Ztamanie lub
zuzycie gro-
tu iglicznego
zanieczysz-

czenie rucho-
mych czesci,
staba lub zta-
mana sprezy-
na powrotna,
uszkodzony

nabdj.

Sposoby usuwania

rza sie zmieni¢' magazy-
nek, a uszkodzony oddac¢
do rusznikarni.

Pistolet przetadowac i
strzela¢ dalej. Jezeli za-
ciecie powtarza sie zmie-
ni¢ magazynek, a uszko-
dzony odesta¢ do ruszni-
karni.

Zmieni¢ magazynek,
a uszkodzony odesta¢ do
rusznikarni.

Przetadowaé¢ pistolet, wy-
rzuci¢ nabdj, ktéry spo-
wodowat zaciecie i strze-
la¢ dalej. Przy zanieczysz-
czeniu ruchomych czes$ci
przeczysci¢ pistolet.

W razie zuzycia lub zta-
mania grolu iglicznego
wzglednie sprezyny. po-
wrotnej odestac\pistolet
do rusznikarni.

14. Czyszczenie i smarowanie
pistoletu.

Utrzymywac pistolet w nalezytym porzadku
i czystosci. W warunkach bojowych pistolet
czysci¢ codziennie.

Celem czyszczenia i smarowania pistoletu

nalezy:

1) przeprowadzi¢ niepeine rozktadanie;

2) zatozy¢ pakuty nasycone roztworem al-
kalicznym do otworu wyciora w takiej
ilosci, by lekko wchodzity do przewodu
lufy, a rownomiernie przylegaly do wszy-
stkich stron wyciora;

3) wprowadzi¢ wycior do przewodu Ilufy
od strony wylotowej tak, azeby wycior
nie ocierat S$cianek przewodu Ilufy, po-
woli przeciagng¢ wycior po catej dtugos-
ci przewodu 7 — 10 razy, po czym zmie-
ni¢ pakuty i czyszczenie powtdrzyé. W
ten sposéb postepowaé, dopoki czysta
szmatka przeciagnieta przez przetarty
do sucha przewé6d lufy nie bedzie bez
Sladéw osadu lub rdzy;

4) wyczysci¢ komore nabojowa, obejrzec
przewod lufy i jesli okaze sie czysty, na-
smarowac go;

5) wszystkie pozostate czesci
sucha i lekko nasmarowac;

6) osad prochowy oczyszczaé specjalnym al-
kalicznym lub sodowym roztworem;

wytrze¢ do
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Uwaga: Roztwdr sodowy przygotowuje
sie przez rozpuszczenie specjalnych tabletek
sodowych w czystej wodzie (30 tabletek na
1 litr wody lub 1 tabletke na ilo$¢ wody miesz-
czacej sie w przedziatce oznaczonej literg
.Szcz" oliwiarki dwuprzedziatlowej) Roztwor
sodowy stosowaé tylko na wiosne, latem i je-

sienig, zimg w czasie mrozu stosowa¢ go nie
wolno.

Do smarowania stosowac:

a) latem — smar karabinowy;
b) zimg — zimowy smar karabinowy przy
mrozie do — 30° C, i smar Nr 21 przy

mrozie ponizej 30° C.

Przy smarowaniu czesci pistoletu zimowym
smarem karabinowym nalezy rozebraé pistolet
i usung¢ stary smar.
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