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1. OGÓLNY OPIS I PRZECZZNACZENIE

Gwoździe wkrętkowe służą do maszynowego przybijania obcasów 
od wewnątrz obuwia. Główka ma formę walcowo-stożkową, cały trzpień 
jest nagwintowany tak, że tworzy trzechnitkową śrubę, koniec zao- 
strzony graniastosłupem.

2. WYMIARY I CIĘŻAR '

Wymiary i ciężar gotowych gwoździ wkrętkowych ujęte są w po- 
nizszej tabeli:

 Długość całego gwoździa 

 wysokość całej g łówki

31 mm

1  m m

  Wysokość części walcowej'główki 

 Wysokość części stożkowej głor/ki

0 ,5  mm 

0 , 5  
m m

 Długość całego trzpienia 30 mm 

Długość ostrego końca trzpienia 

 Średnica główki

4 mm 

3 .3  

 Średnica trzpienia

S z e r o k o ś ć  
r o w k u  gwintu

.

2 .2  mm

1 .2  mm 



-  2  -

Głębokość rowku gwintu 0 , 3  
m m

Ciężar 100 sztuk 8 5 , 5  g

Na 100 gramów przypada 1 1 8  s z t .

Dopuszczalne są odchylenia od. wymiarów i cięzaru_mniej lub 
więcej Powyższe odchylenia nie mogą wpływać ujemnie na j,-.kosc

i kształt gwoździ wkrętkowych. ^
Miejsca rai sr z en i a gwozdzi polane są na rysunku.

3 . M A T E R J A Ł

Do wyrobu gwoździ używe, się drutu ze stali węglowej.

4 .  WYKONANIE

Wykonanie gwoździ musi być -zgodne z postanowrieniami n in ie j­
szego ^rzenisu,załączonym rysunkiem i zatwierdzonym wzorem, a w 

szczególności:

a / muszą byc czysto wykonane i gładkie, abj nie niszc^jo.y na­

rzędzi na maszynach;'

b / muszą mieć jednakowy kształt i jednakowe wymiary;

c / er/oździe nie mogą zawierać domieszek innycn roozajow gwoź­
dzi i muszą być wolne od wszelkich zanieczyszczeń jak: oruau,iazy, 

ostrych krawęcizi i t .p .

5 . OPAKOWANIE

Gwoździe muszą być opakowane w paczkach tekturowych, zawiei ^ 
iących od 1-10 kg gwoździ,a przy większych aostawach w skrzyni 
drewnianych,zawierających cio 50 kg gwozdzi.

6 . BADANIE GWOŹDZI.

Zależnie od wielkości i jednolitości partji oraz od uznania 
odbiorcy,należy zbadać_szczegółowo 0 ,1  do 1 ,0 p  ogolnegocięż- u

nrzedstawdonych do odbioru gwozdzi. . ^
Próby do tych badan muszę, byc pobrane, tak, ażeby uawały uo ot ap­

teczne pojęcie 0 i akości całej dostarczonej part31. , .
Szczegółowe nadania obejmują następujące czynności:

a/ sprawdzenie 'wszystkich wymiarów gyjoźazi, _

b/  zważenie całej próby,celem ustalenia ciężaru 100 sztuk gwozdzi, 

c/ zbadanie zewnętrznego wyglądu gwoździ pod względem kształtu i 

czystości wykonania.

Jeżeli 7,ięcej jak 0 ,5 % .ciężaru, prób odbiorczych nio odpwia-
dają jednemu z w ż e j  wymieńionycn oostanowaen grzepisu,^ ■-> c- 
powinien całą z ^o s z o n i  nartję' gwoździ przebrać i .przedstawić do 
ponownego odbioru^rzy  którym należy pobrać procki ao powolnego 
badania w ilości podwójnej próbek pobranych pierwszym la^rn.
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Główna Drukarnia Wojskowa. 1936 r. —  N r 1491 — 500.
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ODBIÓR

W rasie ujemnych. wyników powtórnych "badarł,należy całą partję 
stawić dostawcy.

Jeże li Tarniki 'badan szczegółowych są dodatnie,gwoździe podle­
gają odbiorowi ostatecznemu,na który składają się:

l /  przeważenie całej nart i i  gwoździ,
?!/ ocechowanie. " “

Odchylenia od postanowieii niniejszego przepisu,stwierdzone 
przy gwoździach w ilo śc i do 5c,o c ię żaru  próbek,pobranych do badan 
szczegółowych,nie stanowią przeszkody do przyjęcia dostarczonej 
partii,jednak z potrąceniem”! 7! takim wypadku z ceny umownej za 
gwoździe należy potrącić procent,którego wysokość równa się pro­
centowi braków stwierdzonych w próbie wzietei do badań szczegóło­
wy cn. t j

8 . CECHOWANIE.

Przyjęte gwoździe należy ocechować w myśl :!Instrukcji o cecho­
waniu materjału intendenckiego” Oz.I. M.217/36.

10.

NORMY i MATERJAł POMOCNICZY.

Całość niniejszego przepisu stanowią:

a/ tekst nin ie j szych warunków, 
b/ rysunek,
c / za tv/ i er a z one wzory gwoździ,
d/ instrukcja o cechowaniu M.217/36. /Nr.katalogu 903/. 

MOC 0B0’.7I|2UĴ .CA PRZEPISU.

Niniejsze warunki obowiązują z dniem zatwierdzenia.
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