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WARUNKI TECHNICZNE MATERJALOW WOJSKOWYCH

Klucz do nakretek kuchni polowej.
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(Rysunek Nr 415).

SPIS RZECZY.

OPpis 090INY o,

Wymiary i dopuszczalne odchylenia
M aterjat. .

WyYyKOoNanie ..

OdbiOF oo,

Cechowanie. ...

Opakowanie......civneniencennee,

Przepisy dodatkowe......cccoorrnnnne.

Moc obowigzujgca przepisu

Paragraf

1

g b~ wN

oo ~

Klucz do nakretek (rys. nr. 415) kuchni polowej jest kluczem uniwersalnym.

Klucz sktada sie z 5 czesci, t. j.. z raczki z szczeka stalg, z szczeki ruchomej posiadajgcej
u dotu Slimacznice, z Slimaka i trzpienia.

Gtéwne wymiary klucza sa: catkowita dtugo$é¢ 300 mm, szerokos$¢ tha 79 mm przy naj-
wiekszem rozsunieciu szczek 37 mm (najwieksza rozwarto$¢ szczek klucza potrzebna do na-
kretek M 22 wrzeciona sprzegtowego wynosi 36 mm), szeroko$¢ raczki 28 mm, grubos¢ 10 mm.

Ciezar klucza wynosi okoto 870 g.

8 2. Wymiary i dopuszczalne odchylenia.

Wymiary klucza oraz dopuszczalne odchylenia od zasadniczych wymiaréw podaje rysu-

nek konstrukcyjny.

§ 3. Materjat.

Materjat do wyrobu klucza podaje rysunek konstrukcyjny. Materjaty, ktérych jakosci
nie okresla rysunek, powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:
a) farba olejna koloru ochronnego — w/g PNW /Inz/chem-2,
b) farba olejna na minji otowianej — w/g PNW/Inz/chem-4,
¢) wazelina do konserwacji materjatdéw zaopatrzenia zywnosciowego — w/g warunkéw
technicznych materjatéw wojskowych Z. 76/35. 1. T. I.



§ 4. Wykonanie.

Raczka klucza wraz ze stalg szczeka powinna by¢ ttoczona z jednego kawatka stali bez
potaczen zapomocag spawania lub zgrzewania. Gérne czesci obu szczek statej i przesuwanej
zahartowa¢ i odpusci¢ do twardosci 300 320 jednostek Brinell'a (C 33 — 34 jednostek
Rockwell’a).

Powierzchnie cierne czesci klucza oraz powierzchnie szczek powinny by¢ obrobione,
wszystkie czesci doktadnie dopasowane tak, by przesuw szczeki ruchomej zapomocag S$limaka
odbywat sie lekko. Trzpien $limaka powinien by¢ dobrze dokrecony.

Gotowy klucz powinien by¢é pominjowany i dwukrotnie pomalowany farbag olejng koloru

ochronnego, z wyijatkiem powierzchni ciernych i szlifowanych, ktére powinny byé nawazeli-
nowane.

Napisy i cechy wybi¢ czytelnie przed pomalowaniem.

§ 5. Odbior.

Odbioér dostarczonych kluczy obejmuje:
— ogledziny zewnetrzne,
— sprawdzenie wymiarow,
— badanie twardosci szczek,
— sprawdzenie ztozenia.
a) Ogledziny zewnetrzne.
Przez ogledziny zewnetrzne zbada¢ jako$¢ materjatu i wykonania wszystkich kluczy.
b) Sprawdzenie wymiarow.

Wymiary szczeg6towe sprawdzi¢ na 2% kluczy, niemniej jednak niz na 5-ciu sztukach,
a wymiary gtdwne na wszystkich kluczach.

c) Badanie wytrzymatosci stali.

Wytrzymatosé stali na rozcigganie sprawdzi¢ na jednym dowolnie wybranym kluczu —
wg PNW/Uzbr/mech-220.

d) Badanie twardosci szczek.

Probie twardosci szczek podda¢ 2% kluczy, niemniej jednak niz 2 sztuki. Przy prébie tej

wykonywa sie po jednym odcisku w trzech réznych miejscach zahartowanej czesci szczeki sta-
tej i ruchomej.

e) Sprawdzenie ziozenia.

Sprawdzeniu ztozenia podda¢ wszystkie Kklucze, zwracajgc szczeg6lng uwage, by przesuw
szczeki ruchomej odbywal sie lekko w jedng i drugg strone oraz, by najwieksza rozwarto$é
klucza wynosita niemniej jak 37 mm. Ponadto praktycznie nalezy sprawdzi¢ dziatanie wszyst-
kich kluczy na nakretkach wszystkich wymiaréw zastosowanych w kuchni polowej.

§ 6. Cechowanie.

Na przyjetych kluczach wybi¢ w miejscach wskazanych na rysunku: a) napis ,,Wojsk“,
b) znak firmy i rok wyrobu, c) ceche odbiorcza.
8 7. Opakowanie.

Klucze powinny by¢ dostarczone w opakowaniu tekturowem po 5 sztuk. Kazdy Kklucz
powinien by¢ owiniety cienkim, suchym papierem pakowym.
8 8. Przepisy dodatkowe.

a) Przepisy Departamentu Intendentury M. S. Wojsk.

Z. 76/34. 1. T. I. Warunki techniczne materjatbw wojskowych ,Wazelina do konserwacji
materjaldow zaopatrzenia zywnosciowego" Nr. kat. 799 (obowigzuje do czasu wydania normy).



b) Polskie normy wojskowe.

1) PNW/Uzbr/stl-21 — Stal maszynowa weglowa (walcowana lub kuta).

2) PNW/Uzbr/mech-220 — Préba (statyczna) rozciggania metali ciggliwych.
3) PNW/Inz/chem-2 — Farba olejna koloru ochronnego.

4) PNW/Inz/chem-4 — Farba olejna na minji otowiane;j.

5) PNW/Uzbr/mech-222 — Proéba twardosci metali sposobem Brinell’a.

c) Normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.

PN/G-208 — Gwint drobnozwojowy 2 o S$rednicach od 1 mm do 149 mm. Metryczny.

§ 9. Moc obowigzujaca przepisu.
Przepis ten nabiera mocy obowigzujacej z dniem zatwierdzenia.

Zatacznik: rysunek konstrukcyjny nr. 415.

Zatwierdzam :
KIEROWNIK INSTYTUTU TECHN. INT. SZEF DEPARTAMENTU INTENDENTURY

(—) FONFERKO (— MASNY
ptk int. dypl. ptk int. dypl.
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