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1 . OKREŚLENIE. 

Łóżko koszarowe s tanowi s p r z ę t izb koszarowych i-przeznaczone 
jest d l a u ż y t k u p r z e z s z e r e g o w y c h . 

2 . CZYŚCI SKŁADOWE. . 

C z ę ś c i składowe ł ó ż k a koszarowego podane s ą w wyszczególnieniu 
n a za łączonym r y s u n k u . ^ ' 

3 . MATERJAŁ. 

1/ W s z y s t k i e c z ę ś c i składowe ł ó ż k a od p o z . l do p o z . 1 5 włącznie 
/ p a t r z rysunek/,wykonane s ą z e s t a l i " p o s p o l i t e j •jakości" pg.normy 

PNW 
U z b r . -

. . S t l - 2 1 

2/ N i t y i w k r ę t k i o g łówkach c e n t r y c z n y c h bez s k a z . z a d z i o r ó w i 
p ę k n i ę ć , z m i ę k k i e j s t a l i węglowej k u t e j l u b walcowanej j ^dostatecznie 
c i ą g ł i w e j . . . 

3/ T a b l i c z k a /poz„18/ ze s k l e j k i o l s z o w e j , g a t u n k u T ,B , ł p g . wa-
/ runków t e c h n i c z n y c h I . T . I . ' ' S k l e j k a s t o l a r s k a " / N r . k a t a l o g u 6 7 9 / x 

4/ F a r b a o l e j n a dó malowania łóżek i tabliczek koloru ciemno-
o l i w k o w e g o , s p o r z ą d z o n a na p o k o ś c i e l n i a n y m . 

V obowiązu je - do o z a s u u k a z a n i a s i ę norm wojskowych. 

P a r a g r a f 
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4 . WYKONANIE. 

1/ Łóżko powinno-być wykonane z g o d n i e z z a ł ą c z o n y m rysunkiem 
i p r z e d s t a w i a ć , s z t y w n ą i s o l i d n ą c a ł o ś ć . . 

2/" W s z y s t k i e części/...sk^ąaoWe'_ powinny p o s i a d a ć prawidłowe k s z t a ł 
t y o g ł a d k i c h p o w i e r z c h n i a c h i o " d o k ł a d n i e o b r o b i o n y c h k r a w ę d z i a c h 
końców. . 

3 / Wzajemne s t a ł e p o ł ą c z e n i e c z ę ś c i składowych powinno być do-
k ł a d n e i t r w a ł e , w s z y s t k i e otwory powinny być w i e r c o n e . N i t y powinny 
być o g ł o w i o n e s f e r y c z n i e z, współśrodkov?em zachowaniem g ł ó w k i i 
t r z p i e n i a . Główki powinny s z c z e l n i e p r z y l e g a ć swemi podstawami, do 

• c z ę ś c i ł ą c z o n y c h . 
4/ P r z e g u b y ś c i ą g a c z y / p o z . l O / powinny s i ę o b r a c a ć p ł y n n i e . 

Łóżko u s t a w i o n e powinno, zachowywać pionowy s t a n pleców i p r o s t o p a d ł y 
do poziomej- ramy. W .s tanie , złożonym ł ó ż k a p l e c y powinny r ó w n o l e g l e 
p r z y l e g a ć do ramy. . 

5 / P o d s t a w y , róg . i czopy górnie na s t o j a k a c h , powinny •• s t w a r z a ć po-
s z c z e g ó l n e o p a r c i a w c z t e r e c h punktach . p ł a s z c z y z n poziomych. 

6/ W s z y s t k i e c z ę ś c i ł ó ż k a pó wykonaniu powinny* być d o k ł a d n i e 
o c z y s z c z o n e od r d z y , z.endry, t ł u s z c z u i w s z e l k i c h z a n i e c z y s z c z e ń , a ^ 
n a s t ę p n i e d w u k r o t n i e pomalowane p r z e p i s o w ą f a r b ą o l e j n ą . Malowanie 
d r u g i e n a l e ż y wykonać po zupełnem w y s u s z e n i u p i e r w o t n i e n a ł o ż o n e j 
w a r s t w y . Warstwy n a k ł a d a n e j f a r b y powinny być c i e n k i e , ś c i s ł e i j e d -
n o l i t e . Po w y s u s z e n i u powłoka f a r b y powinna b y ć d o b r z e p r z y c z e p i o n a , 
t r w a ł a , n i e pękać i n i e ł u s z c z y ć s i ę . 

5 . ODBIOR. 

•[•...;-• 1/ Łóżka o d b i e r a s i ę j ednos tkowo i d w u k r o t n i e . ~ 
' 2/ P i e r w s z y o d b i ó r ł ó ż e k r p o l e g a na z b a d a n i u m a t e r j a ł u . . p r z e z ' 

o g l ę d z i n y z e w n ę t r z n e o r a z na s t w i e r d z e n i u d o k ł a d n o ś c i wykonania i 
ś c i s ł o ś c i wymiarów" 'w " g r a n i c a c h o d ć h y l e ń , k t ó r e " w y n o s i ć - m a g ą - * - 1 mm; 
n i e d o t y c z y t o surowych / n i e o b r a b i a i y c h / . p r z e k r o j ó w sortymentów sta- , 
l i , w y m i a r y k t ó r y c h u s t a l o n e są p r z e z h u t y . . . -

.Dopuszczalne o d c h y l e n i a n i e mogą o b n i ż a ć w a r t o ś c i u ż y t k o w e j ' 
ł ó ż k a . 

3/ Odbiór d r u g i p o l e g a na z b a d a n i u j a k o ś c i pomalowania.-; , 

6 . ZNAKOWANIE. . . 

Każde ł ó ż k o powinno p o s i a d a ć metalową t a b l i c z k ę firmową ze wska 
zaiiiem r o k u d o s t a w y , u m i e s z c z o n ą na j e d n e j z n ó g , p o z a t e m na g ó r n e j 
c z ę ś c i s t o j a k a n a l e ż y w y b i ć p r z e d pomalowaniem c e c h ę >.'M. P . W o j s k . " 

N i n i e j s z e warunki t e c h n i c z n e n a b i e r a j ą mocy o b o w i ą z u j ą c e j z 
dniem z a t w i e r d z e n i a . 

Równocześn ie unieważniam warunki t e c h n i c z n e "Łóżka ż e l a z n e g o 
k o s z a r o w e g o " L . 3 4 9 7 / 3 0 . z d n i a 1 8 . X I . 3 0 r . v?raz z u z u p e ł n i e n i a m i do 
n i c h z r o k u 1 9 3 1 i 1935 / n r . k a t a l o g u 1 6 6 / . 

7 . MOC OBOWIĄZUJĄCA . PRZEPISU . 

• Z a t w i e r d z a m 

KIEROWNIK INSTYTUTU TECHN.INT 

/ - / F o n f e r k o 
p ł k . i n t . d y p l . 

SZEF DEPARTAMENTU INTENDENTURY 

/ - / M a s n y 
p ł k . i n t . d y p l . 
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5 Ha La S2E2EGDLDU 

1 35 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

1 

Tabliczka 

Wkrętka do tabliczki 

Nit 

Podkładka 

Kątówóa do gniazda 

Czop 

Hak oporowy 

Wieszadło 

Ściągacz 

Słupek środkowy pleców 

Wspornik pojedyńczy pleców 

Wspornik podwójny plecdw 

Dolne złącza pleców 

Górne złącza pleców 

Złącza środkowe boków 

Złącza skrajne boków 

Bok ramy 

Stojak 

Poz. Nazwa części 

54 

Sklejka olszowa 

Stal węglowa 

Stal węglowa 

Sztuk Materjał 

gr. 10 

d 4.6. 17. 

d 6.8 dłuższe i krótsze 

di 9 di 18 gr. 2. 

L. 35 X 35 X 4. 

L 20 X 20 X 3.5. 

gr. 5. 

[I] 20 X 6. 

[|] 20 X 6. 

113 20 X 6. 

[|] 20 X 6. 

[|] 20 X 6. 

L 35 X 35 X 4. 

X 2 0 X H . 

[[] 25 X 6. 

[j] 25 X 6. 

L 35 X 35 X 4. 

L 35 X 35 + 4-

Wymiary 

W Y S Z C Z E G Ó L N I E N I E 

I N S T Y T U T T E C H N I C Z N y I N T E N D E N T U R Y 

Kreślił 

Sprawdził 

(—) J. Natalko 

(—) inź. W. Smaczny 

Kierownik 
Pracowni 

Kier.Inst.Techn. 

Intendentury 

(—) Kwolik 
kpt. int. dypl. 

(—) Fonfer ko 
płk. Int. dypl-

N A Z W A P R Z E D M I O T U 

Ł O Z K O 

KOSZAROWE. 
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